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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 

производственной практики
1.1. Область применения программы

Программа производственной практики  – является частью ППКРС в соответствии с ФГОС по профессии среднего профессионального образования (далее СПО) 11.01.01 «Монтажник радиоэлектронной аппаратуры и приборов, входящей в состав укрупненной группы профессий 11.00.00 Электроника, радиотехника и системы связи в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) – 
1. «Выполнение монтажа и сборки средней сложности  и сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники» и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Производить монтаж печатных схем, навесных элементов, катушек индуктивности, трансформаторов, дросселей, полупроводниковых приборов, отдельных узлов на микроэлементах, сложных узлов и приборов радиоэлектронной аппаратуры, а также монтаж больших групп сложных радиоустройств и приборов радиоэлектронной аппаратуры.

ПК 1.2. Выполнять сборку и монтаж отдельных узлов и приборов радиоэлектронной аппаратуры, устройств импульсной и вычислительной техники.

ПК 1.3. Обрабатывать монтажные провода и кабели с полной заделкой и распайкой проводов и соединений для подготовки к монтажу и производить укладку силовых и высокочастотных кабелей по схемам с их подключением и прозвонкой.

ПК 1.4. Обрабатывать и крепить жгуты средней и сложной конфигурации, изготовлять средние и сложные шаблоны по принципиальным и монтажным схемам, вязать средние и сложные монтажные схемы.

ПК 1.5. Комплектовать изделия по монтажным, принципиальным схемам, схемам подключения и расположения.
2. Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1. Выполнять сборку неподвижных разъемных соединений (резьбовых, шпоночных, шлицевых, штифтовых), неподвижных неразъемных соединений (клепку, развальцовку, соединения с гарантированным натягом), сборку механизмов вращательного движения, механизмов передачи вращательного движения, механизмов преобразования движения.

ПК 2.2. Выполнять основные слесарные операции.

ПК 2.3. Выполнять механическую обработку (точение, фрезерование, шлифование, сверление) деталей радиоэлектронной аппаратуры.

ПК 2.4. Выполнять термическую обработку сложных деталей.

3. Регулировка, диагностика и мониторинг работоспособности смонтированных узлов, блоков и приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники» и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1. Проводить диагностику и мониторинг правильности электрических соединений по принципиальным схемам с помощью измерительных приборов, параметров электрических и радиотехнических цепей, характеристик и настроек электроизмерительных приборов и устройств.

ПК 3.2. Проводить проверку работоспособности резисторов, конденсаторов, полупровод-никовых деталей с применением простых электроизмерительных приборов, качества паек, уста-новки навесных элементов, раскладки и вязки жгутов, монтажа печатных плат.

ПК 3.3. Выполнять промежуточный контроль качества электромонтажа и механического монтажа по технологическим картам контроля, устранять неисправности со сменой отдельных элементов и узлов.

ПК 3.4. Проводить настройку блоков радиоэлектронной аппаратуры согласно техническим условиям.

ПК 3.5. Проводить испытания, тренировку радиоэлектронной аппаратуры, приборов, устройств и блоков с применением соответствующего оборудования.

ПК 3.6. Проводить электрическую и механическую регулировку радиоэлектронной аппаратуры, радиоустройств, вычислительной техники, телевизионных устройств, приборов и узлов разной сложности.

Уровень образования:
  основное общее образование, среднее общее (полное)образование, профессиональное образовании.  Опыт работы не требуется. 
1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения программы производственной практики

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения программы производственной практики должен:
При освоении вида профессиональной деятельности: Выполнение монтажа и сборки средней сложности  и сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники:
иметь практический опыт: 
монтажа и демонтажа узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов устройств импульсной и вычислительной техники и комплектующих;
сборки средней сложности и сложных узлов, блоков и приборов радиоэлектронной аппаратуры; оформления технической документации на монтаж и сборку радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники;
уметь: 
выполнять различные виды пайки и лужения;
выполнять сварку деталей и элементов радиоэлектронной аппаратуры, склеивание, герметизацию элементов конструкции;

выполнять тонкопроводной монтаж печатных плат;

производить разделку концов кабелей и проводов, ответвление и оконцевание жил проводов и кабелей;

обрабатывать монтажные провода и кабели с полной заделкой и распайкой проводов и соединений для подготовки к монтажу;

производить укладку силовых и высокочастотных кабелей по схемам с их подключением и прозвонкой;

изготовлять средние и сложные шаблоны по схемам электрическим принципиальным, электромонтажным чертежам, изготавливать средние и сложные жгуты;
собирать изделия по определенным схемам;
производить сборку радиоэлектронной аппаратуры на интегральных микросхемах;
применять различные приемы демонтажа отдельных узлов и блоков, выполненных способом объемного монтажа,

выполнять правила демонтажа печатных плат;  
производить сборку радиоэлектронной аппаратуры на интегральных микросхемах;
знать:
общую технологию производства радиоэлектронной аппаратуры и приборов;
основные виды сборочных и монтажных работ;
основные электромонтажные операции;
виды и назначение электромонтажных материалов;

принцип выбора и способы применения электромонтажных изделий и приборов;
электромонтажные соединения;

технологию лужения и пайки;

требования к монтажу и креплению электрорадиоэлементов;

способы сварки, порядок выполнения сварочных операций;

основные методы и способы выполнения склеивания и герметизации элементов;

устройство, назначение и принцип действия монтируемой аппаратуры и узлов;

требования к подготовке и обработке монтажных проводов и кабелей, правила и способы их заделки, используемые материалы инструменты;

способы механического крепления проводов, кабелей, шин, технологию пайки монтажных соединений;

сведения о припоях и флюсах, контроль качества паяных соединений;

конструктивные виды печатного монтажа, технологию его выполнения;

способы получения и материалы печатных плат, методы прозвонки печатных плат, техническую документацию на изготовление печатных плат;
способы и средства сборки и монтажа печатных узлов;

технические требования на монтаж навесных элементов, маркировку навесных элементов;
требования к входному контролю и подготовке электрорадиоэлементов к монтажу;

технологию монтажа полупроводниковых приборов, основные требования на их монтаж;
понятия миниатюризации радиоэлектронной аппаратуры;

функционально-узловой метод модульного конструирования аппаратуры;

типы интегральных микросхем, правила и технологию их монтажа, требования к контролю качества;

техническую документацию на изготовление жгутов, правила и технологию вязки внутриблочных, межблочных жгутов и жгутов на шаблонах;

применение эскизирования для изготовления шаблона;

правила и технологию выполнения демонтажа узлов, блоков радиоэлектронной аппаратуры с частичной заменой деталей и узлов;

приемы демонтажа отдельных узлов и блоков, выполненных способом объемного монтажа, правила демонтажа печатных плат;

конструктивные формы монтажа: объемный, печатный, комбинированный, содержание и последовательность основных этапов;

технологию монтажа сложных узлов, блоков и приборов радиоэлектронной аппаратуры;
технологическую последовательность и приемы монтажа больших групп радиоустройств;
правила чтения сложных принципиальных и монтажных схем, сборочных чертежей;

технические условия и нормативы на сборку и монтаж импульсной и вычислительной техники, требования к их монтажу, технологию и правила монтажа устройств импульсной и вычислительной техники;

способы проводки и крепления жгутов, проводов и кабелей различного назначения согласно монтажным схемам, правила их подключения;

приемы прозвонки силовых и высокочастотных кабелей;

правила обработки жгутов сложной конфигурации, разновидности и свойства материалов, применяемых для крепления жгутов, приемы изготовления сложных шаблонов для вязки сложных монтажных узлов с составлением таблиц укладки проводов;

порядок комплектации изделий согласно имеющимся  спецификациям и перечню элементов к схеме электрической принципиальной.
При освоении вида профессиональной деятельности: Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ:
иметь практический опыт:  
выполнения типовых слесарных и слесарно- сборочных работ; механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры, блоков и узлов 
уметь: 
выполнять  сверление, зенкерование отверстий, нарезание наружной и внутренней резьбы;

использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения слесарно- сборочных работ;

использовать способы, материалы, инструмент, приспособления для сборки разъемных и неразъемных соединений;

осуществлять сборку неподвижных неразъемных соединений с последующим контролем за качеством сборки;

выполнять сборку неподвижных разъемных соединений с последующим контролем за качеством сборки;

обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарно-сборочных работ;

организовывать рабочее место;
знать:
виды слесарных операций ( опиливание, сверление, зенкерование отверстий, нарезание наружной и внутренней резьбы), назначение, приемы и правила выполнения;

требования безопасности выполнения слесарно-сборочных работ;

способы и приемы выполнения слесарно- сборочных работ;

назначение, классификацию и конструкцию разъемных и неразъемных соединений деталей;

технологию контроля качества выполнения слесарно-сборочных работ;

наиболее вероятные дефекты, методы, средства, способы их устранения, правила организации рабочего места и выбор приемов работы;

требования электро- и пожарной безопасности; общую технологию сборки и подготовки деталей к сборке;

виды и назначение технической документации на сборку;

последовательность, приспособления и инструменты, методы и средства контроля за качеством сборки.
При освоении вида профессиональной деятельности: Регулировка, диагностика и мониторинг работоспособности смонтированных узлов, блоков и приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники:
иметь практический опыт: 
проверки сборки и монтажа узлов, блоков и элементов радиоэлектронной аппаратуры;

уметь: 

проводить входной контроль резисторов, конденсаторов, полупроводниковых приборов;

проводить измерение электрического сопротивления изоляции;

находить и устранять неисправности с заменой отдельных элементов и узлов;

выполнять операционный контроль качества электромонтажа и механического монтажа в соответствии с требованиями технологического процесса;

 проводить внешний осмотр монтажа; 
проверять качество паек, правильность установки навесных элементов, раскладки и вязки жгутов;

проверять правильность электрических соединений по схемам электрическим принципиальным с помощью средств измерений;

проводить контроль качества монтажа печатного узла;

знать:

способы и средства контроля качества сборочных и монтажных работ;

способы определения надежности радиоэлектронной аппаратуры и приборов, технические требования к параметрам электрорадиоэлементов и полупроводниковых приборов, способы их контроля и проверки;

виды контроля и испытаний радиоэлектронной аппаратуры и приборов;

способы проверки монтажа на полярность, обрыв, короткое замыкание и правильность подключения;

применяемые средства измерений и оборудование;

способы замены отдельных элементов и узлов, методы проверки механической и электрической регулировки радиоэлектронной аппаратуры и приборов;

виды технологической и конструкторской документации на контроль аппаратуры, приборов, приемы работы с ней;

правила выполнения производственного, операционного, измерительного контроля, методы проверки качества монтажа на соответствие технологическим требованиям;

порядок проведения внешнего осмотра, требования к пайке и монтажу навесных элементов аппаратуры и приборов, раскладке и вязке жгутов

приемы и последовательность проверки электрических соединений;

виды, назначение и правила применения измерительных приборов, способы измерения сопротивления, емкости, индуктивности, величины тока и напряжения;

приемы контроля параметров полупроводниковых приборов, используемые  средства измерений;

основные технические характеристики средств измерений;

технические требования на печатный монтаж, способы контроля монтажа печатных узлов;

правила работы с сопроводительной документацией производственного процесса радиоэлектронной аппаратуры и приборов;

виды испытаний, классификация их по характеру внешних воздействий;
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы производственной практики -  432 часа
2. Результаты освоения производственной практики 
Результатами освоения программы производственной практики является овладение обучающимися видами профессиональной деятельности: 
Выполнение монтажа и сборки средней сложности  и сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники, в том числе профессиональными (ПК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1. 
	 Производить монтаж печатных плат, навесных элементов, катушек индуктивности, трансформаторов, дросселей, полупроводниковых приборов, отдельных узлов на микроэлементах, сложных узлов и приборов радиоэлектронной аппаратуры, а также монтаж больших групп сложных радиоустройств и приборов радиоэлектронной аппаратуры.

	ПК 1.2.
	Выполнять сборку и монтаж отдельных узлов и приборов радиоэлектронной аппаратуры, устройств импульсной и вычислительной техники.

	ПК 1.3. 
	 Обрабатывать монтажные провода и кабели с полной заделкой и распайкой проводов и соединений для подготовки к монтажу и производить укладку силовых и высокочастотных кабелей по схемам с их подключением и прозвонкой.

	ПК 1.4.
	Обрабатывать и крепить жгуты средней и сложной конфигурации, изготовлять средние и сложные шаблоны по схемам электрическим принципиальным, электромонтажным чертежам, изготовлять средние и сложные жгуты.

	ПК 1.5.
	Комплектовать изделия по спецификациям, перечню элементов к схеме электрической принципиальной.


Результатами освоения программы учебной практики является овладение обучающимися видами профессиональной деятельности: 
Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ, в том числе профессиональными (ПК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Выполнять сборку неподвижных разъемных соединений (резьбовых), неподвижных неразъемных соединений (клепка, пайка, сварка, приклеивание).


Результатами освоения программы учебной практики является овладение обучающимися видами профессиональной деятельности: 
Регулировка, диагностика и мониторинг работоспособности смонтированных узлов, блоков и приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники, в том числе профессиональными (ПК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.2.
	Проводить проверку работоспособности резисторов, конденсаторов, полупроводниковых деталей с применением простых электроизмерительных приборов, качества паек, установки навесных элементов, раскладки и вязки жгутов, монтажа печатных плат.

	ПК 3.3.
	Выполнять пооперационный контроль качества электромонтажа и механического монтажа по технологическим картам контроля, устранять неисправности со сменой отдельных элементов и узлов.


Освоение общими компетенциями (ОК):

	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	             Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	             Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание производственной практики 

3.1. Тематический план  производственной  практики 
	Коды профес-сиональных компетенций
	Наименования  разделов программы
	Всего часов



	
	
	

	1
	2
	3

	ПМ 01. Выполнение монтажа и сборки средней сложности  и сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники.
	144

	ПК 1.1. 


	Раздел ПП 1.  Выполнение  монтажа печатных плат, навесных элементов, катушек индуктивности, трансформаторов, дросселей, полупроводниковых приборов, отдельных узлов на микроэлементах, сложных узлов и приборов радиоэлектронной аппаратуры, а также монтаж больших групп сложных радиоустройств и приборов радиоэлектронной аппаратуры.
	96

	ПК 1.2.

	Раздел ПП 2. Выполнение сборки и монтажа отдельных узлов и приборов радиоэлектронной аппаратуры, устройств импульсной и вычислительной техники.
	12

	ПК 1.3.

	Раздел ПП 3. Выполнение обработки монтажных проводов и кабелей с полной заделкой и распайкой проводов и соединений для подготовки к монтажу.  Выполнение укладки силовых и высокочастотных кабелей по схемам с их подключением и прозвонкой.
	12

	ПК 1.4. 
	Раздел ПП 4.. Изготовление средних и сложных шаблонов по схемам электрическим принципиальным, электромонтажным чертежам, изготовлять средние и сложные жгуты, обработка и крепление жгута средней и сложной конфигурации.
	12

	ПК 1.5.

	Раздел ПП 5. Комплектование изделий по спецификациям, перечню элементов к схеме электрической принципиальной.
	12

	ПМ 02. Выполнение типовых слесрных и слесарно-сборочных работ
	144

	ПК  2.1.
	Раздел ПП 6. Выполнение сборки неподвижных разъемных соединений, неподвижных неразъемных соединений. 
	144

	ПМ 03. Регулировка, диагностика и мониторинг работоспособности смонтированных узлов, блоков и приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники
	144

	ПК 3.2., ПК 3.3.
	Раздел ПП 7. Выполнение проверки работоспособности электрорадиоэлементов с применением простых электроизмерительных приборов. Выполнение пооперационного контроля качества электромонтажа, устранение неисправностей со сменой отдельных элементов и узлов.
	144

	
	ВСЕГО
	432


3.2. Содержание программы производственной практики
	Наименование разделов производственной практики, профессионального модуля (ПМ), коды профессиональных компетенций
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	1
	2
	3

	Профессиональный модуль ПМ. 01. Выполнение монтажа и сборки средней сложности  и сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники .
	144

	Раздел ПП 1. Выполнение  монтажа печатных плат, навесных элементов, катушек индуктивности, трансформаторов, дросселей, полупроводниковых приборов, отдельных узлов на микроэлементах, сложных узлов и приборов радиоэлектронной аппаратуры, а также монтаж больших групп сложных радиоустройств и приборов радиоэлектронной аппаратуры.
	

	ПК 1.1.
	Содержание 
	

	
	1.Инструктаж по ТБ и ОТ на рабочем месте. 

2. Выполнение электромонтажных работ с электрорадиоэлементами в соответствии с требованиями ГОСТов, ОСТов, СТП и справочной литературой: входной контроль, прозвонка, лужение, формовка, установка, закрепление выводов, контроль качества.
3. Монтаж печатных плат. Прозвонка. Контроль качества.
4. Монтаж печатных плат узлов и блоков средней сложности радиоэлектронной аппаратуры (РЭА) в соответствии с требованиями технологической документацией. Контроль качества.
5. . Поверхностный монтаж ЭРЭ радиоэлектронной аппаратуры (РЭА) в соответствии с требованиями технического задания. Контроль качества.
6. Комбинированный монтаж узлов и блоков средней сложности радиоэлектронной аппаратуры (РЭА) в соответствии с требованиями технологической документацией. Контроль качества.
7. Демонтаж узлов, блоков радиоэлектронной аппаратуры средней сложности с частичной заменой деталей и узлов. 
	

	Раздел ПП 2. Выполнение сборки и монтажа отдельных узлов и приборов радиоэлектронной аппаратуры, устройств импульсной и вычислительной техники.
	

	ПК 1.2.
	Содержание 
	

	
	1. Инструктаж по ТБ и ОТ при выполнении сборки и монтажа отдельных узлов и приборов радиоэлектронной аппаратуры (РЭА) устройств импульсной и вычислительной техники. 
2. Выполнение электромонтажных работ с интегральными микросхемами  в соответстствии с требованиями ГОСТов, ОСТов, СТП и справочной литературой: входной контроль, лужение, формовка, установка, Контроль качества.

3. Подготовка и выбор оборудования, инструмента, приспособлений при монтаже узлов и блоков приборов РЭА, аппаратуры проводной связи, элементов устройств импульсной и вычислительной техники.

4. Монтаж сложных узлов, блоков и приборов РЭА и аппаратуры проводной связи в   соответствии с требованиями  технической документации,
техническими условиями и нормативами. Самоконтроль, взаимоконтроль качества.

5.  Монтаж больших групп радиоустройств в соответствии с требованиями  технической документации,
техническими условиями и нормативами. Самоконтроль, взаимоконтроль качества.

 6. Монтаж сложных узлов, блоков импульсной и вычислительной техники в соответствии с требованиями  технической документации,
техническими условиями и нормативами. Самоконтроль, взаимоконтроль качества.

 7.Поверхностный монтаж и демонтаж  модулей, микромодулей и компонентов. Самоконтроль, взаимоконтроль качества. (в.)

8. Демонтаж отдельных узлов и блоков РЭА, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники.
	

	Раздел ПП 3. Выполнение обработки монтажных проводов и кабелей с полной заделкой и распайкой проводов и соединений для подготовки к монтажу.  Выполнение укладки силовых и высокочастотных кабелей по схемам с их подключением и прозвонкой.
	

	ПК 1.3.
	Содержание 
	

	
	1.Разделка и обработка монтажных проводов и кабелей. ГОСТ 23586-96, ГОСТ 23587-96. 

2. Подготовка оборудования, инструмента, приспособлений. Лужение. Пайка жил проводов, перемычек, монтажных соединений. Контроль качества.

3. Обработка монтажных проводов и кабелей с полной заделкой и распайкой проводов и соединений для подготовки к монтажу.
 4. Укладка силовых и высокочастотных кабелей по схемам с их подключением и прозвонкой. Выбор средств измерений. Контроль качества.
	

	Раздел ПП 4.. Изготовление средних и сложных шаблонов по схемам электрическим принципиальным, электромонтажным чертежам, изготовлять средние и сложные жгуты, обработка и крепление жгута средней и сложной конфигурации.
	

	ПК 1.4.
	Содержание 
	

	
	1.Изготовление средних и сложных шаблонов по электромонтажному чертежу, макету узла или прибора.
2. Изготовление жгутов на шаблонах. 

3. Выполнение монтажа жгута по месту (в.).

4. Маркирование и прозвонка жгутов. Устранение дефектов, контроль качества.

5. Изготовления шаблонов по эскизам; распайка жгута согласно таблицы проводов. Прозвонка. Контроль качества.
	

	Раздел ПП 5. Комплектование изделий по спецификациям, перечню элементов к схеме электрической принципиальной.
	

	ПК 1.5.
	Содержание
	

	
	1.Комплектование узлов, блоков, приборов и изделий РЭА, аппаратуры проводной связи, элементов устройств импульсной и вычислительной техники согласно конструкторской и технологической документации
	

	Профессиональный модуль ПМ. 02. Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ

	Раздел ПП 6. Выполнение сборки неподвижных разъемных соединении, неподвижных неразъемных соединений .
	144

	ПК 2.1.
	Содержание 
	

	
	1. Выполнение простых слесарно-сборочных операций. 

2. Сборка разъемных и неразъемных соединений.
	

	ПМ 03. Регулировка, диагностика и мониторинг работоспособности смонтированных узлов, блоков и приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники

	Раздел ПП 7. Выполнение проверки работоспособности электрорадиоэлементов с применением простых электроизмерительных приборов. Выполнение пооперационного контроля качества электромонтажа, устранение неисправностей со сменой отдельных элементов и узлов.
	144

	
	Содержание
	

	ПК 3.2.
	1. Выполнение контроля качества монтажного узла: контроль ЭРЭ и расходных материалов на соответствие требований электромонтажного чертежа, спецификации; контроль качества формовки, установки ЭРЭ; контроль качества монтажных соединений.
2. Выполнение контроля качества монтажа блока, прибора на соответствие требований конструкторской и технологической документации с применением средств измерений.
	

	
	                                                                                             Итого:
	432


4.условия реализации программы производственной практики 
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы производственной практики организуется на рабочих местах профильных предприятий по профессии «Монтажник РЭА и приборов» 

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка) : учебное пособие для НПО. - М.: ИЦ «Академия», 2010 

2. Баканов Г.Ф., Соколов С.С. Конструирование и производство радиоаппаратуры: учебник для студентов учреждений СПО – М.: ИЦ «Академия», 2011 

3. Баканов Г.Ф., Соколов С.С. Конструирование и производство радиоаппаратуры: учебник для студентов учреждений СПО – М.: ИЦ «Академия», 2011 
4. Гуляева Л.Н. Баканов Г.Ф., Соколов С.С. Конструирование и производство радиоаппаратуры: учебник для студентов учреждений СПО – М.: ИЦ «Академия», 2011 
5. Гуляева Л.Н. Технология монтажа и регулировка радиоэлектронной аппаратуры и приборов : учебное пособие для НПО. – М.: ИЦ «Академия», 2009 

6. Гуляева Л.Н. Технология монтажа и регулировка радиоэлектронной аппаратуры и приборов: учебное пособие для НПО. – М.: ИЦ «Академия», 2009 

Дополнительные источники:

1. ГОСТ 12.1.005-88. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.
2. ГОСТ 16504-81. Испытания и контроль качества продукции (основные термины и определения).
3. ГОСТ 23592-96. Монтаж электрический РЭА и приборов (общие требования к объемному монтажу изделий электронной техники и электротехнических изделий).
4. ГОСТ 23618-79. Изделия из ферритов и магнитодиэлектриков (термины и определения).
5. ГОСТ 27124-86. Резонаторы пьезоэлектрические производственно-технического назначения и для бытовой РЭА (основные параметры)
6. ГОСТ 28198-89. Испытание на воздействие внешних факторов (общие положения и руководство).
7. ГОСТ 28623-90. Приборы полупроводниковые (общие технические условия на дискретные приборы и интегральные микросхемы).
8. ГОСТ 29137-91. Формовка выводов и установка изделий электронной техники на печатные платы.
9. ГОСТ Р ИСО 9001-2001. Система менеджмента качества. Требования.
10. ГОСТ10317-79. Печатные платы (основные размеры).
11. Гост12.1.004-91. Пожарная безопасность.
12. ГОСТ13540-74. Блоки питания стабилизированные типа 591 для РЭА ядерной физики.
13. ГОСТ14312-79 Контакты электрические (термины и определения).
14. ГОСТ15845-80. Изделия кабельные (термины и определения.
15. ГОСТ18669-73.  Резонаторы пьезоэлектрические (термины и определения).
16. ГОСТ21342.0-75. Резисторы (методы измерения электрических параметров. Общие положения)
17. ГОСТ23586-96. Технические требования к жгутам и их креплению.
18. ГОСТ23592-96. Монтаж электрический радиоэлектронной аппаратуры и приборов (технические требования к разделке и соединению экранов проводов).
19. ГОСТ23594-79. Монтаж электрический РЭА и приборов (маркировка).
20. ГОСТ24613.0-81. Микросхемы интегральные оптоэлектронные и оптопары (Общие положения при измерении электрических параметров).
21. ГОСТ25587-96. Технические требования к разделке монтажных проводов и креплению жил.
22. ГОСТ26246.8-89. Пленка полиэфирная фольгированная для гибких печатных плат (техническая условия).
23. ГОСТ27200-87. Платы печатные (правила ремонта).
24. ГОСТ29298-2005. Ткани х/б и смешанные бытовые (общие технические условия).
25. ГОСТ40406-75. Печатные платы (Термины и определения).
26. Гуляев Л.Н. Высококвалифицированный монтажник радиоэлектронной аппаратуры. М.: .Академия, 2007.
Интернет-ресурсы:
1. http://elgrad.net/markirovka.php. - Цветовая маркировка резисторов (дата обращения:).
2. http://elgrad.net/techdoc-144.html "Город электронных компонентов"(дата обращения:).

3. http://lib.tusur.ru/books/tekhnologicheskie-protsessy-v-servise Библиатека ТУСУР (дата обращения:)
4. http://edu.tsu.ru/resources/index. Образовательный портал ТГУ (дата обращения:).

5. http://www.hcei.tsc.ru/ru/cat/library/entree_2008.html библиотека ИСЭ СО РАН (дата обращения:).
6. http://window.edu.ru
7. http://school-collection.edu.ru/e-learn
8. http://www.iqlib.ru
9. http://www.book.ru
10. http://www.intuit.ru/studies/courses
11. INTUIT.ru [Электронный ресурс]: Интернет-Университет Информационных Технологий - дистанционное образование/ Издательство: "Открытые Системы". Режим доступа:  http://www.intuit.ru/ (дата обращения: 31.08.2015).

12. window.edu.ru [Электронный ресурс]: Единое окно доступа к информационным ресурсам Режим доступа:  http://window.edu.ru (дата обращения: 31.08.2015).

13. school-collection.edu.ru/e-learn [Электронный ресурс]: Единая коллекция цифровых ресурсов Режим доступа: http://school-collection.edu.ru/e-learn (дата обращения: 31.08.2015).

14. www.iqlib.ru [Электронный ресурс]: Электронная библиотечная система образовательных и просветительных изданий Режим доступа: http://www.iqlib.ru (дата обращения: 31.08.2015).

15. www.book.ru [Электронный ресурс]: Электронная библиотечная система Режим доступа:  http:// www.book.ru  (дата обращения: 31.08.2015).

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Производственная практика проводится концентрировано. Освоению производственной практики предшествует изучение общепрофессиональных дисциплин, междисциплинарных курсов (МДК), прохождение учебной практики по профессиональным модулям (ПМ):

ПМ.01 Выполнение монтажа и сборки средней сложности  и сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники;

ПМ.02 Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ;

ПМ.03 Регулировка, диагностика и мониторинг работоспособности смонтированных узлов, блоков и приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники.
После прохождения производственной практики по каждому ПМ учащиеся сдают квалификационный экзамен по освоению профессиональных компетенций.
По окончании производственной  практики учащиеся выполняют выпускную практическую квалификационную работу за счет часов, отведенных на производственную практику. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
  Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: мастера производственного обучения  имеют 5 разряд по профессии рабочего, что выше предусмотренного образовательным стандартом для выпускников.
1. Контроль и оценка результатов освоения производственной практики (по видам профессиональной деятельности)
Контроль и оценку результатов освоения производственной практики (по видам профессиональной деятельности) дают работодатели.
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