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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля – является частью ППКРС в соответствии с ФГОС по профессии среднего профессионального образования (далее СПО) 11.01.01 «Монтажник радиоэлектронной аппаратуры и приборов, входящей в состав укрупненной группы профессий 11.00.00 Электроника, радиотехника и системы связи в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) – «Выполнение монтажа и сборки средней сложности  и сложных узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вычислительной техники» и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1. Выполнять сборку неподвижных разъемных соединений (резьбовых, шпоночных, шлицевых, штифтовых), неподвижных неразъемных соединений (клепку, развальцовку, соединения с гарантированным натягом), сборку механизмов вращательного движения, механизмов передачи вращательного движения, механизмов преобразования движения.

ПК 2.2. Выполнять основные слесарные операции.

ПК 2.3. Выполнять механическую обработку (точение, фрезерование, шлифование, сверление) деталей радиоэлектронной аппаратуры.

ПК 2.4. Выполнять термическую обработку сложных деталей.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- выполнения типовых слесарных и слесарно-сборочных работ; механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры, блоков и узлов

уметь:

- выполнять гибку, правку, резку, опиливание, сверление, зенкование и зенкерование отверстий, нарезание наружной и внутренней резьбы;

- обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ;

- использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения слесарно-сборочных работ;

- использовать способы, материалы, инструмент, приспособления для сборки разъемных и неразъемных соединений;

- осуществлять сборку неподвижных неразъемных соединений с последующим контролем за качеством сборки;

- выполнять сборку неподвижных разъемных соединений с последующим контролем за качеством сборки;

- выполнять механическую обработку материалов резанием, использовать необходимые инструменты и приспособления;

- выполнять термическую обработку сложных деталей и рабочего инструмента с проверкой качества выполнения закалки и отпуска;

- нарезать наружные и внутренние резьбы на отдельных и сопрягаемых деталях ручным и механизированным инструментом;

- выполнять пригоночные операции, контролировать качество их выполнения;

- выполнять подгонку и доводку деталей по 7 - 10 квалитетам;

- выполнять сборку механизмов вращательного движения с последующим контролем, сборку механизмов передачи вращательного движения, сборку механизмов преобразования движения;

- использовать оборудование для изготовления сложных деталей со значительным количеством сопрягаемых размеров;

- изготовлять режущий инструмент и приспособления;

- организовывать рабочее место;

знать:
- виды слесарных операций (гибку, правку, резку, опиливание, сверление, зенкование и зенкерование отверстий, нарезание наружной и внутренней резьбы), назначение, приемы и правила выполнения;

- технологический процесс слесарной обработки;

- рабочий слесарный инструмент и приспособления;

- требования безопасности выполнения слесарных работ;

- свойства обрабатываемых материалов;

- принципы взаимозаменяемости деталей и сборочных единиц;

- систему допусков и посадок;

- назначение и классификацию приборов для измерения линейных и угловых величин;

- способы и приемы выполнения слесарно-сборочных работ;

- назначение, классификацию и конструкцию разъемных и неразъемных соединений деталей;

- технологию контроля качества выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ;

- наиболее вероятные дефекты, методы, средства, способы их устранения, правила организации рабочего места и выбор приемов работы;

- требования электро- и пожарной безопасности;

- общую технологию сборки и подготовки деталей к сборке;

- виды и назначение технической документации на сборку;

- последовательность, приспособления и инструменты, методы и средства контроля за качеством сборки;

- виды движений при резании, основы технологии точения, фрезерования, шлифования, сверления, виды и назначение режущего инструмента;

- технологию изготовления режущего инструмента;

- технологию изготовления и ремонта типовых станочных, сборочных, контрольных приспособлений средней сложности;

- инструменты и приспособления, применяемые при механической обработке радиоэлектронной аппаратуры и приборов;

- механообрабатывающее оборудование, применяемое в производстве сложной радиоэлектронной аппаратуры, приборов и узлов;

- виды, основные операции, последовательность, приемы выполнения механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры;

- виды и способы устранения наиболее вероятных дефектов механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры;

- виды, назначение и применение основных способов термической обработки металлов (закалки и отпуска сложных деталей);

- технику выполнения закалки и отпуска, контроля качества обработанных поверхностей;

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:


Всего максимальной учебной нагрузки - 76 часов, в том числе:
- обязательной аудиторной учебной нагрузки – 51 часа;

- самостоятельной работы обучающегося - 25 часов;

- учебной практики – 145 часа;

- производственной практики – 144 часа.
22. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1. 
	Выполнять сборку неподвижных разъемных соединений (резьбовых, шпоночных, шлицевых, штифтовых), неподвижных неразъемных соединений (клепку, развальцовку, соединения с гарантированным натягом), сборку механизмов вращательного движения, механизмов передачи вращательного движения, механизмов преобразования движения.

	ПК 2.2.
	Выполнять основные слесарные операции.

	ПК 2.3. 
	Выполнять механическую обработку (точение, фрезерование, шлифование, сверление) деталей радиоэлектронной аппаратуры.

	ПК 2.4.
	Выполнять термическую обработку сложных деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1., ПК 2.2.
	Раздел 1. МДК.02.01 Теоретические основы слесарных работ и слесарно-сборочных работ
	37
	25
	6
	12
	145
	144

	ПК 2.3., ПК 2.4.
	Раздел 2. МДК.02.01 Теоретические основы механической обработки деталей РЭА, П. У
	39
	26
	6
	13
	
	

	
	Всего:
	76
	51
	12
	25
	145
	144


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю 

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. ПМ.02.01. Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ
	25
	

	МДК 02.01. Теоретические основы слесарных работ и слесарно-сборочных работ
	25
	

	Тема 1.1. 

Организация труда слесаря.

Виды слесарных работ.
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Организация труда слесаря. Техника безопасности. Слесарные операции.
	2


	2

	
	
	Практическая работа № 1 Выполнение измерений.
	2
	

	Тема 1.2.

Неподвижные неразъемные соединения. 
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Характеристика неподвижных неразъемных соединений.
	2
	2

	
	2.
	Технологический процесс и техдокументация. Взаимозаменяемость. Допуски и посадки.
	2
	2

	
	3.
	Практическая работа № 2 Техническая документация
	2
	

	Тема 1.3.

Неподвижные разъемные соединения
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Характеристика неподвижных разъемных соединений.
	1
	2

	
	
	
	1
	

	
	2.
	Технологический процесс и техдокументация
	1
	2

	
	
	Практическая работа № 3 Неподвижные неразъемные соединения.
	2
	

	
	3.
	Допуски
	1
	

	Самостоятельная работа 
	12
	

	Примерная тематика домашних заданий

1. Составить виды и причины брака при выполнении слесарно-сборочных работ.
	
	

	Раздел 2. ПМ.02.01. Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ
	26
	

	МДК 02.01. Теоретические основы слесарных работ и слесарно-сборочных работ
	26
	

	Тема 2.1. Механическая и термическая обработка деталей.
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Механическая обработка резанием
	2
	2

	
	2.
	Основы технологии резания, фрезерования, шлифования, сверления.
	2
	2



	
	
	Практическая работа №1 Технологическая документация. Измерение
	2
	

	Тема 2.2. Сборка механизмов
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Сборка деталей, узлов механизмов.
	2
	2



	Тема 2.3. Термическая обработка
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Термическая обработка
	2
	2

	
	
	Практическая работа №2 Контроль качества
	2
	

	Тема 2.4. Механическая обработка деталей РЭА и П
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Механическая обработка РЭА и П 
	2
	2

	
	
	Практическая работа №3 Контроль качества
	2
	2

	Самостоятельная работа 
	13
	

	Примерная тематика домашних заданий

1. Составить перечень основных этапов технологической сборки: процесса склеивания; процесса пайки; процесса сварки, процесса клепки.


	
	

	Учебная практика 
Виды работ

1. Выполнение простых слесарных операций;

2. Сборка разъемных соединений;

3. Сборка неразъемных соединений.

4. Выполнение слесарных слесарно-сборочных работ по чертежу и технологическому процессу.
	145
	

	Производственная практика
Виды работ 

1. Комплексная работа по выполнению слесарно-сборочных работ, контроль качества выполненных работ.


	144
	


44. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Кабинет «Слесарного дела» (лекционная  аудитория): 

Оборудование:

- рабочее место преподавателя (персональный компьютер)

- рабочие места для обучающихся (25 рабочих мест)

- технические средства обучения: 

- персональные компьютеры, 

- инструменты и приспособления, 

-конструкторско-технологическая документация, 

- учебная мебель (учебные столы, стулья, классная доска).
Мастерская слесарных работ на 25 рабочих мест.
Оборудование:

Слесарный верстак – 25шт.

Заточной станок – 1 шт.
Сверлильный станок – 1 шт.
Чертилки – 25 шт.
Кернеры – 25 шт.
Циркули – 25 шт.
Угольники – 25 шт.
Линейки – 25 шт.
Молотки слесарные – 25 шт.
Ножовки по металлу – 25 шт.
Напильник (комплект) – 25 шт.
Зубила – 25 шт.
Сверла (комплект) – 25 шт.
Мерительный инструмент – 25 шт.
Крейцмейсель – 5 шт.
Канавочник – 5 шт.
Ножницы для резки металла – 25 шт.
Метчики (комплект) – 15 шт.
Воротки – 15 шт.
Электрофицированный инструмент:

- болгарка – 1 шт.
- перфоратор – 1 шт.
- электродрель – 1 шт.
Приспособления – разные,  

Материалы, металлоотходы (пруток, лист, полоса).
Плакаты по всем темам.
4.2. Информационное обеспечение обучения


Основные источники:

1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка) : учебное пособие для НПО. - М.: ИЦ «Академия», 2010 

2. Баканов Г.Ф., Соколов С.С. Конструирование и производство радиоаппаратуры: учебник для студентов учреждений СПО – М.: ИЦ «Академия», 2011 

3. Ярочкина Г.В. Г.В. Радиоэлектронная аппаратура и приборы: монтаж и регулировка: учебник Г. В. Ярочкина. - 4-е изд., стер.. - М.: Академия. - 2011. - 234, [1] с.

Дополнительные источники:
1. .Зайцев С.А, Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. - М.: Академия, 2004.
2. Авдеев Б.Я., Алексеев В.В., Антонюк Е.М. Метрология, стандартизация и сертификация. М.: Академия, 2007.
3. Белевцев А.Т. Монтаж РЭА и приборов. М.: Высшая школа, 2002.
4. В помощь радиолюбителю: Сборник. Сост.Успенский Б.Г. М.:ЛОСААФ, 1990-2000.
5. Вершинин О.Е. Монтаж РЭА и приборов. М. Высшая школа, 1991..
6. Ганенко А.П. Оформление текстовых и графических материалов при подготовке дипломных проектов, курсовых и письменных экзаменационных работ (требования ЕСКД). М.: Академия, 2003.
7. ГОСТ 12.1.005-88. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.
8. ГОСТ 23592-96. Монтаж электрический РЭА и приборов (общие требования к объемному монтажу изделий электронной техники и электротехнических изделий).
9. Гост12.1.004-91. Пожарная безопасность.
10. ГОСТ14312-79 Контакты электрические (термины и определения).
11. ГОСТ23592-96. Монтаж электрический радиоэлектронной аппаратуры и приборов (технические требования к разделке и соединению экранов проводов).
12. ГОСТ23594-79. Монтаж электрический РЭА и приборов (маркировка).
13. ГОСТ26246.8-89. Пленка полиэфирная фольгированная для гибких печатных плат (техническая условия).
14. ГОСТ29298-2005. Ткани х/б и смешанные бытовые (общие технические условия).
15. Гуляев Л.Н. Высококвалифицированный монтажник радиоэлектронной аппаратуры. М.: Академия, 2007.

16. Гуляева Л. Н. Технология монтажа и регулировка радиоэлектронной аппаратуры приборов :учеб. пособие для нач. проф. образования / Л. Н. Гуляева. — М.: Издательский центр «Академия», 2009. — 256 с

17. Зайцев С.А., Грибанов Д.Д., Толстов А. А.Контрольно-измерительные приборы и инструменты: М.: Академия, 2006.
18. Катаев А.М. Слесрное дело. – СПб.: Лань, 2000.
19. Колесникова И.А., Горчакова-Сибирская М.П. Педагогическое проектирование: Учебное пособие. М.: Академия, 2005.
20. Комплект плакатов Слесарное дело. – М.: Академия, 2004.
21. Кругликов Г.И. Настольная книга мастера профессионального обучения: учебное пособие. М.: Академия, 2007.
22. Левин М.М. Технология профессионального педагогического образования: Учебное пособие. М.: Академия, 2001.
23. Макиенко Н.И. Общий курс слесарного дела. - М.: Высшая школа, 2003.

24. Мукасеев В.В., Сидоров И.Н. МРБ Маркировка и обозначения радиоэлементов. Справочник. М.: Высшая школа, 2001.
25. Подгорный Н. Слесарное дело. -Р-н-Д: Феникс, 2000.
26. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. - М.: Академия, 2003.
27. Радиоконструктор. Ежемесячный научно-технический журнал. 2009-2010.
28. Семушина Л.Г., Ярошенко Н.Г. Содержание и технологии обучения в средних специальных учебных заведениях: учебное пособие. М.: Мастерство, 2001.
29. Скакун В.А. Методика преподавания специальных и общетехнических предметов: учебное пособие. М. Академия, 2007. 
30. Терещук Р.М., Терещук К.М., Седов С.А. Справочник радиолюбителя. Полупроводниковые приемно-усилительные устройства.  М.: Радио и связь, 2000.
31. Чистяков Н.И. Справочная книга радиолюбителя – конструктора.  М.: Радио и связь, 1990.
32. Эрганова Н.Е. Методика профессионального обучения. М.: Академия , 2007.
Интернет-ресурсы:

1. http://window.edu.ru
2. http://school-collection.edu.ru/e-learn
3. http://www.iqlib.ru
4. http://www.book.ru
5. http://www.intuit.ru/studies/courses
6. INTUIT.ru [Электронный ресурс]: Интернет-Университет Информационных Технологий - дистанционное образование/ Издательство: "Открытые Системы". Режим доступа:  http://www.intuit.ru/ (дата обращения: 31.08.2015).

7. window.edu.ru [Электронный ресурс]: Единое окно доступа к информационным ресурсам Режим доступа:  http://window.edu.ru (дата обращения: 31.08.2015).

8. school-collection.edu.ru/e-learn [Электронный ресурс]: Единая коллекция цифровых ресурсов Режим доступа: http://school-collection.edu.ru/e-learn (дата обращения: 31.08.2015).

9. www.iqlib.ru [Электронный ресурс]: Электронная библиотечная система образовательных и просветительных изданий Режим доступа: http://www.iqlib.ru (дата обращения: 31.08.2015).

10. www.book.ru [Электронный ресурс]: Электронная библиотечная система Режим доступа:  http:// www.book.ru  (дата обращения: 31.08.2015).

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательной аудиторной нагрузки – 36 академических часов в неделю. При проведении практических занятий группы разбиваются на подгруппы. 

Учебная практика проводится в лабораториях образовательного учреждения или в производственных лабораториях работодателей. По итогам учебной практики проводится сдача зачета с выполнением практического задания, за счет часов, отведенных на учебную практику по каждой теме раздела. 

Производственная практика проводится в организациях и профильных предприятиях, по результатам которой обучающиеся предоставляют отчет, производственную характеристику. Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.

Предусмотрены консультации для обучающихся (групповые, индивидуальные).

Дисциплины предшествующие освоению разделов данного модуля:

1. ОПД.01. Основы черчения; 
2. ОПД.07. Основы метрологии и электрорадиоизмерений.

3. ОПД.09. Охрана труда.

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам) и руководство практикой: наличие высшего инженерного или высшего педагогического образования, соответствующее профилю.
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов.

Мастера: наличие высшего или среднего профессионального образования, соответствующего профилю преподаваемого модуля, с обязательным прохождением стажировок не реже одного раза в 3 года, опыт деятельности в организациях, соответствующей профессиональной сферы, является обязательным. К педагогической деятельности могут привлекаться ведущие специалисты профильных организаций.

5. Контроль и оценка результатов освоения
профессионального модуля 

В процессе обучения по МДК текущий контроль индивидуальных образовательных достижений – демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков проводится преподавателем. При прохождении учебной и производственной практик текущий контроль индивидуальных образовательных достижений проводится руководителем практики и мастером.
Текущий контроль проводиться преподавателем в процессе проведения практических работ, тестирования, устных и письменных опросов, а так же выполнения индивидуальных заданий – рефератов, домашних работ.

Обучение по междисциплинарному курсу завершается промежуточной аттестацией в форме экзамена.

Обучение по профессиональному модулю завершается промежуточной аттестацией в форме квалификационного экзамена, который проводит экзаменационная комиссия. В состав экзаменационной комиссии могут входить представители общественных организаций обучающихся и объединений работодателей.
Формы и методы текущего контроля и промежуточной аттестации по профессиональному модулю доводятся до сведения обучающихся не позднее начала двух месяцев от начала обучения по основной профессиональной образовательной программе. 

Для промежуточной аттестации и текущего контроля преподавателем созданы фонды оценочных средств (ФОС). ФОС включает в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений обучающихся основным показателям результатов подготовки: тесты, перечень практических работ, экзаменационные вопросы.

	Раздел (тема) междисциплинарного курса
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля и оценки 

	Раздел1. ПМ 0.2. Слесарные работы и слесарно-сборочные работы
	ПК 2.1,
	
	

	МДК.02.01. Теоретические основы слесарных работ и слесарно-сборочных работ
	
	
	

	Тема 1.1 Теоретические основы слесарных работ.

	ПК2.1. Выполнять сборку неподвижных разъемных соединений (резьбовых), неподвижных неразъемных соединений (клепка, пайка, сварка, приклеивание)


	Формулирование общих понятий об используемом оборудовании, 

приспособлениях и инструментах.
	Текущий,

самостоятельная работа,

устный опрос.

	
	
	Изложение правил и способов выполнения простых слесарных операций.
	Текущий,

самостоятельная работа,

устный опрос.

	Тема 1.2. Теоретические основы слесарно-сборочных работ.
	ПК 2.1. Выполнять сборку неподвижных разъемных соединений (резьбовых), неподвижных неразъемных соединений (клепка, пайка, сварка, приклеивание)


	Изложение основных сведений о технологическом процессе сборки.
	Текущий,

самостоятельная работа,

устный опрос.

	
	
	Выполнение сборки разъемных соединений в соответствии с техническими требованиями.
	Текущий,

Практическая  работа,

структурированное наблюдение

	
	
	Выполнение сборки неразъемных соединений в соответствии с техническими требованиями. 
	Текущий,

Практическая  работа,

структурированное наблюдение

	
	
	Выполнение внешнего осмотра разъемных и неразъемных соединений   на соответствие требований технической документации 
	Текущий,

Практическая  работа,

структурированное наблюдение

	
	
	Соблюдение правил охраны труда и ТБ при выполнении слесарно-сборочных работ в соответствии с требованиями ТБ и СаНПин.
	Текущий,

самостоятельная работа,

структурированное наблюдение

	Раздел 2. ПМ 0.2. Механическая обработка деталей радиоэлектронной аппаратуры, приборов и узлов
	
	
	

	МДК .02.02. Теоретические основы механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры, приборов и узлов 
	
	
	

	Тема 2.1. Технология слесарных работ.
	ПК 2.1. Выполнять сборку неподвижных разъемных соединений (резьбовых), неподвижных неразъемных соединений (клепка, пайка, сварка, приклеивание).
	Выполнение основных слесарных операций (разметка, резка, опиливание, обработка отверстий, нарезание резьбы) в соответствии с заданием
	Текущий,

практическая работа,

структурированное наблюдение

	
	
	Определения несоответствий слесарных операций образцу
	Текущий,

самостоятельная работа,

структурированное наблюдение

	
	
	Соблюдение правил охраны труда и ТБ при выполнении слесарных операций
	Текущий,

Практическая  работа,

структурированное наблюдение

	Тема 2.2. Технология сборочных работ
	ПК 2.1. Выполнять сборку неподвижных разъемных соединений (резьбовых), неподвижных неразъемных соединений (клепка, пайка, сварка, приклеивание)


	Опознавание и обоснование видов сборочных операций применяемых в блоке, узле, приборе РЭА в узле.
	Текущий,

самостоятельная работа,

устный.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	- демонстрация интереса к будущей профессии: 

участие в конкурсах профмастерства; технического творчества и т.д.;

участие во встречах с работодателями и выпускниками.


	Наблюдение (статистика участий и наличие сертификатов).

	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	- обоснование выбора и применения методов и способов монтажа и сборки узлов, блоков РЭА и приборов;


	Устный опрос.



	
	- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Экспертное наблюдение и оценка на учебной и производственной практике.

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертное наблюдение и оценка на учебной и производственной практике.

	Осуществлять поиск информации,
поиск
информации,
необходимой
для эффективного выполнения профессиональных задач.

	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Экспертное наблюдение и оценка на теоретических занятиях, учебной и производственной практике.

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	- демонстрация навыков использования информационно-коммуникационные технологии в поиске информации необходимой для профессионального развития.
	Экспертное наблюдение и оценка за действиями.

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения.
	Экспертное наблюдение и оценка на теоретических занятиях, учебной и производственной практике.

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


	- демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности.
	Экспертное наблюдение и оценка на теоретических занятиях, учебной и производственной практике.


Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам текущего контроля и промежуточной аттестации производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	Балл (отметка)
	Вербальный аналог

	90-100
	5
	Отлично

	80-89
	4
	Хорошо

	70-79
	3
	Удовлетворительно

	Менее 70
	2
	Не удовлетворительно


На этапе промежуточной аттестации по медиане качественных оценок индивидуальных образовательных достижений экзаменационной комиссией определяется интегральная оценка освоенных обучающимися профессиональных и общих компетенций как результатов освоения профессионального модуля. 
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